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Vom 14. bis 19. September 2009 trifft sich erneut die Getrankewelt in Minchen auf der Drinktec, der
weltweit gréBBten und wichtigsten Messe fur Getranke- und Liquid Food Technologie. Die Norit Gruppe
—einer der grof3ten Aussteller von Clean Technologies —wird wahrend der Messe mehr als 15
Innovationen prasentieren.

Verbraucher haben bei Getranken starke personliche Vorlieben und sind vor allem bestimmten Marken von
Erfrischungsgetranken und Bieren treu. Dennoch kdnnen sich die Getrankehersteller nicht ausschlie3lich auf diese
Treue verlassen, sondern missen jederzeit die Winsche der Verbraucher im Auge behalten. Obwohl Geschmack,
Verbraucherfreundlichkeit und Vielfalt wichtig sind, spielt fiir die Verbraucher bei ihrer Wahl immer starker die Frage
eine Rolle, wie ,griin“ das Produkt und das Unternehmen ihrem Gefiihl nach sind. Jeder einzelne Getranke- und
Nahrungsmittelhersteller ist bei der Produktion abhéangig von der Verflgbarkeit und Qualitat des Wassers. Im Zuge
einer nachhaltigen Produktion steht der Wasserverbrauch daher zunehmend im Mittelpunkt. Aufgrund der heutigen
Marktlage kénnen es sich die Getranke- und Nahrungsmittelhersteller nicht erlauben, den Umweltaspekt nicht zu
bertucksichtigen. Vielmehr missen sie ihre Produktion sowie Produkte entsprechend anpassen — fir eine bessere
und vor allem fir eine viel versprechende und nachhaltige Zukunft.

Norits Clean Technologies bieten einen hdheren Prozesswirkungsgrad, eine langere Lebensdauer und
Kosteneinsparungen, die zusammen einen nachhaltigeren Betrieb gewahrleisten.

Hohe Kosten flr Rohstoffe, Wasser, Energie und Logistik Uberall auf der Welt erfordern von unseren Kunden ihre
Investitionen zu Uberdenken. Dies wird deutlich an der Entscheidung einiger groRer Brauereigruppen, mehrere
Greenfield-Brauereien in der Gro3enordnung von 3-5 Millionen Hektoliter zu bauen, anstatt bereits bestehende
Brauereien auf 10 oder selbst 15 Millionen Hektoliter zu erweitern.

Nachhaltige Losungen

Norits innovative Technologien — Ventile, Membrantechnologie fir Wasseraufbereitung, Kohlenstoffdioxidsysteme,
Kalteblocksysteme und kieselgurfreie Biermembranfiltration (BMF) — sind Teil des fortschrittlichsten und
effizientesten, nachhaltigen Brauerei-Konzepts. Eine neue Generation der kieselgurfreien Biermembranfiltration
(BMF) wird Norit auf der Messe prasentieren. Wahrend der Entwicklung wurden die Daten der 22 bestehenden
BMF-GroRRanlagen und die tber 75 Biermarken, die damit filtriert werden, bericksichtigt. Aus diesem Grund ist die
neue Generation BMF, welche die gleiche verlassliche Filterleistung bietet, kompakter gebaut und mit einem
neuem Reinigungsverfahren ausgestattet. OPEX, Wasserverbrauch und CAPEX konnten reduziert werden.
Dariiber hinaus bietet das System eine hohe Flexibilitat, so dass Brauereien problemlos Qualitatsschwankungen
der Rohstoffe ausgleichen kénnen.

In Munchen wird Norit das innovative nachhaltige Getrankekonzept fir kohlenséaurehaltige Erfrischungsgetréanke-
und Mineralwasserhersteller vorstellen. Neben Norits bewahrter Prozesswasseraufbereitung und Technologie fir
die Wiederverwendung von Abwasser, sind Zuckerentfarbung und Geruchskorrektur mit Aktivkohle, kontinuierliches
Losen von Zucker und Multistream Blenden mithilfe von Norit Sidmos praziser Ventil- und Dosierungstechnologie
in Kombination mit Norit Haffmans verlasslicher In-line Qualitatskontrollapparatur, Teil des Konzeptes.

Die Doppelsitzventiltechnologie (DSV) unterstitzt die Automatisierung von verfahrenstechnischen Anlagen in einem
einfachen, flexiblen und Platz sparenden Aufbau. Die neue Generation von Doppelsitzventilen — DSV Complete -
bietet alle erforderlichen Méglichkeiten fiir eine ganze Reihe nachhaltiger wirtschaftlicher und technischer Konzepte
in den Verarbeitungsbetrieben und zeichnet sich vor allem durch eine erhdhte Leistung aus. Reduzieren Sie die
Anzahl an Einsitzventilen, minimieren Sie Produktionsstérungen und sorgen Sie fur mehr Flexibilitat wahrend der
Produktion mit Norit Stidmo. Die neueste Generation der dezentralen Steuereinheit IntelliTop 2.0 dient der
Steuerung und Meldung samtlicher Ventilfunktionen in der Prozessanlage und gewéhrleistet damit eine effizientere
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Gestaltung des Produktionsablaufs. Das Ergebnis sind schnellere Ansprechzeiten und eine Reduktion von
Produktionsstillstanden auf nahezu null. Mit ihren innovativen, flexiblen und verlasslichen Prozesssytemen ebnet
Norit SGdmo den Weg fur erstklassige Produktqualitat in der Nahrungsmittel-, Getranke- und Molkereiindustrie.

Betriebsmittel

Um flissiges Kohlenstoffdioxid (CO,) fir die Fermentation herzustellen, muss CO, auf -24 bis

-34 °C heruntergekuhlt werden. Aus diesem Grund sind CO,-Rickgewinnungsanlagen normalerweise mit
Kuhlsystemen ausgestattet, die NH; oder Fluorchlorkohlenwasserstoffe als Kaltemittel verwenden. Aufgrund der
umweltschadlichen Eigenschaften dieser Kéaltemittel eignet sich das umweltfreundliche CO,, das nicht korrosiv oder
brennbar ist, jedoch besser als Kaltemittel, denn es stellt keine Gefahr fir die Arbeiter dar. Ein weiterer Vorteil sind
die guten thermodynamischen Eigenschaften von CO,. Mit Norit Haffmans Warmeriickgewinnungssytem LiquiVap
lasst sich der Energieverbrauch der CO,-Riickgewinnungsanlage um bis zu 60 Prozent reduzieren.

Der Ethanol CO, Gaswascher von Norit Haffmans ist eine bewahrte Technologie fur Hersteller von Produkten
mit Garungsprozessen, wie zum Beispiel Weinkellereien. Uber ein Durchlauf-Wasserwaschsystem werden
wasserldsliche Verunreinigungen, insbesondere Ethanol, aus dem von Nebenprodukten abgeschiedenen
Kohlenstoffdioxid-Gas herausgefiltert. Diese Anlage, die an der Innenseite Uber spezielles Dichtungsmaterial aus
rostfreiem Stahl verfugt und in Turmbauweise ausgefuhrt ist, stellt die wirksamste und wirtschaftlichste Losung
fur die VOC-Filterung dar. Norit Haffmans liefert somit ein System, das eine optimale Waschwirkung mit einem
minimalen Wasserverbrauch kombiniert.

Qualitatskontrolle

Zusammen mit dem 0-DGM, einem tragbaren Instrument fiir die schnelle und stabile Messung von Geldstsauerstoff
in Wasser und Abwasser, rundet der Inpack TPO/CO, Meter, der den Gesamtsauerstoffgehalt in Flaschen und
Dosen durch das Messen des Geldstsauerstoffgehalts im Produkt und des Sauerstoffs (O,) im Flaschenhals
ermittelt, das Total O, Management Produktportfolio von Norit Haffmans ab. Total O, Management ermdglicht den
Brauereien und Getrankeherstellern den Produktionsprozess auf kosten-effiziente Weise zu maximieren und dabei
gleich bleibende Qualitat und Geschmacksstabilitat zu erreichen.

Die erfolgreichen VOS ROTA Triubungsmessgerate wurden um eine In-line Ausfihrung erweitert.
Eine weitere Innovation von Norit Haffmans ist die In-line AI__kohoI/Brix Messung, die auf einer selektiven
Messmethode basiert, die genauer ist und so eine bessere Uberwachung des Produktionsprozesses ermdglicht.

Fur die Weinherstellung und die Herstellung von Produkten auf Weinbasis stellt Norit ein wasserdispergierbares
Aktivkohlegranulat, Bentonorit®, vor, das sich erst beim Kontakt mit einer wassrigen Losung auflést. Auf diese
Weise lasst sich die Aktivkohle einfach und annahernd staubfrei dosieren. Bentonorit® kann fiir verschiedene
Zwecke in der Getrénkeindustrie eingesetzt werden, zum Beispiel fur die Farbkorrektur von Wein und die
Verbesserung des organoleptischen Charakters von Wein und weinhaltigen Getrénken.

Prozess- und Abwasser

Prozess- und Abwasserbehandlung sind in jeder Industrie sehr wichtig. Einerseits missen die
Qualitatsanforderungen eingehalten werden und andererseits muss den immer strenger werdenden Regulationen
entsprochen werden. Heute ist die Wiederverwendung von Prozesswasser eine finanziell tragbare Moglichkeit um
den Wasserverbrauch zu reduzieren. Der Norit Water Audit (eine wasserwirtschaftliche Priifung) hilft unseren
Kunden den wasserbezogenen 6kologischen FuRabdruck einer Produktion zu ermitteln. Dabei werden
Mdglichkeiten zur Senkung und weiteren Optimierung des Wasserverbrauchs aufgezeigt.

Norit unterstitzt mit einem umfassenden Know-How auf dem Gebiet der Abwasser- und Prozesswasserauf-
bereitung Brauereien, Malzereien sowie die Getréanke-, Molkerei-, Pharma- und Nahrungsmittelindustrien auf der
ganzen Welt. Der Norit Airlift™ Membranbioreaktor (MBR) ist die ultimative Technologie zur Behandlung von
Abwasser in einer sauberen und sicheren Umgebung. Die réhrenférmigen Membranen von Norit X-Flow, die
weder brechen noch faulen, arbeiten mit hohen Durchfliissen und sorgen flr einen geringen Platzbedarf des
MBR, da sich diese aufRerhalb des Bioreaktors befinden.

Trinkwasser

Nach einer erfolgreichen Testreihe prasentiert Norit Sidmo auf der Messe eine Pilotanlage Sandfiltration fur
Mineralwasser. Diese Anlage entfernt Eisen sowie Mangan und sorgt fur die Entgasung von Methan und
Schwefelwasserstoff im Kopfraum. Die Pilotanlage ermdglicht Testlaufe unter Produktionsbedingungen.

Schon beim Entwurf der Anlage kdnnen alle Parameter berticksichtigt werden und das eigentliche Anlagendesign
entspricht bereits den Kundenanforderungen. Darlber hinaus wird der Produktverlust in der Testphase mit dieser
Anlage sehr gering gehalten.

Der neue LineGuard UF-100 von Norit Filtrix ist ein optimales Point-of-Entry System, das Wasser Cooler,
Kaffeemaschinen und andere Anwendungen im Catering Bereich in Hotels und Restaurants mit hochwertigem
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Wasser Uber das Leitungsnetz versorgt. Das kompakte Wassersystem hat eine Kapazitat von 3,6 m*h und
zeichnet sich durch seinen sehr geringen Energieverbrauch, Wartungsaufwand und Abwasserausstof aus.

Fir weitere Informationen:

Menno M. Holterman

Chief Growth Officer — Board of Directors Norit NV
T +31 6 22451781 E m.holterman@noritpt.com

Norit NV

Die Norit Gruppe steht fiir innovative Technologie, die es unseren Kunden auf der ganzen Welt ermdglicht, sich den
Umwelt-, Gesundheits- und Sicherheitsherausforderungen zu stellen und nachhaltigere Lésungen fiir die Zukunft zu
erarbeiten. Norit, mit Firmensitz in den Niederlanden, liefert Komponenten, Systeme und Ldsungen, die auf
patentierten Technologien basieren, an eine Vielzahl von Industrien, wie die Wasser-, Getranke-, Nahrungsmittel-,
Chemie, Pharma- und Schiffsindustrie. Mehr als 8 Prozent der Weltbevdlkerung, tiber eine halbe Milliarde Menschen,
konsumiert bereits von Norit aufbereitetes Wasser!
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